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Memoria descriptiva quemador RUBCAR
Cliente

	Empresa
	

	Aplicación
	

	Fecha
	


Quemador

	Número de serie
	

	Modelo
	MT3

	Combustible
	Gas natural

	Capacidad máxima
	150.000 Kcal/h

	Presión estática
	160 mbar

	Consumo
	16 m³/h

	Quemador tipo
	Multitoberas

	Cuerpo quemador
	Integramente en acero, con toberas de F°H°

	Sistema de seguridad
	Electrónico, encendido en dos etapas

	Sistema de control
	Piloto – Fuego mayor

	Ventilador de combustión
	Centrífugo 

	Ventilador proceso
	No provisto 
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Ficha Técnica
A | Tren de válvulas
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	Ref.
	Denominación
	Marca
	Modelo
	Ø
	Observ.


	F
	Filtro
	Condarco
	Tipo “Y”
	½”
	50 mic.

	T1-2
	Tomas de presión
	Rubcar
	
	¼”
	

	VAC1
	Válvula automática de cierre
	Jefferson
	1330LA04
	½”
	

	VAC2
	Válvula automática de cierre
	Jefferson
	1330LA04
	½”
	

	VRM1
	Válvula regulación manual
	RB
	
	½”
	Paso total

	VRM2
	Válvula regulación manual
	RB
	
	½”
	Paso total


Secuencia de programación

1. Prebarrido

2. Verificación de aire de combustión y presión de gas

3. Encendido automático de Piloto
4. Detección de llama

5. Enclavamiento de primera etapa de fuego (Piloto)

6. Enclavamiento de segunda etapa de fuego (Alto Fuego)

Tiempo de seguridad

· Prebarrido


         30seg.

· Encendido



4 seg.

· Detección



1 seg.

· Por falta de llama

1 seg.

· Por falta de aire


1 seg.

· Por falsa llama
         Alarma inmediata
· Por baja presión de gas

1 seg.

· Cierre de válvulas

1 seg.

B | Diagrama general
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	A
	230 mm

	B
	150 mm

	C
	25 mm

	D
	300 mm


	Ref.
	Denominación
	Marca
	Modelo


	1
	Tablero eléctrico
	RUBCAR 
	Control de llama PR3B-4

	2
	Presostato de aire
	CLEVELAND CONTROLS
	RSS-495-283

	3
	Ignitor - T
	DINAVOX
	5000 v – Intermitente

	4
	Ventilador de combustión
	BIMONT
	130

	5
	Motor eléctrico 
	EMAR
	0.15 HP – 220v  2800 rpm

	6
	Detector de llama – D
	LEZ
	Porcelana Ø 11mm

	7
	Encendido
	WEGA  
	Bujía - L117yc  

	8
	Toberas
	RUBCAR
	Fundición de hierro

	9
	Cuerpo de Quemador
	RUBCAR
	Integramente en acero


Instalación
Montaje

1. Realizar el montaje mecánico del equipo MT3 fijándolo con tornillos a la brida de acople, ubicando el sentido de la llama en coincidencia con el sentido de circulación de la vena de aire.

Cañería de Gas

1. Realizar la cañería de gas de acuerdo a cálculo de caudal y distancia (formula de Dr. POOL), interponiendo antes del equipo MT3 una válvula de bloqueo de ¼ de vuelta tipo esférica.

2. El sistema se encuentra desarrollado para recibir una presión estática de 160 mbar en Gas natural.
3. Conectar la línea de alimentación de gas a la entrada del filtro del equipo. 

4. Verificar el correcto purgado de aire en la cañería de gas antes del primer encendido.
Conexionado Eléctrico
1. Conectar la alimentación del tablero eléctrico mediante las fichas provistas para tal fin.
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Comando 220v, 50 Hz 
- Ficha de tres patas planas con tierra 

2. El equipo MT3 cuenta con la posibilidad de instalar un termostato (TL) para limitar el sistema totalmente en caso que se alcance la temperatura máxima permitida de trabajo.
Al actuar el termostato, y cortar el fuego principal, solo quedará en funcionamiento constante el Piloto.
Importante

En caso de no optar por la conexión de un termostato de control se deberán dejar interconectada con la ficha macho provista.

3. No olvidar realizar la puesta a tierra (chasis) del quemador, de lo contrario el sistema no detectará la llama

Puesta en marcha

1. Abrir la válvula manual de bloqueo de Piloto VRM1

2. Dar tensión al sistema: 220v, 50 Hz.
3. Energizado el programador, comenzará el ciclo indicado anteriormente en “Secuencia de programación”
4. Pasado el tiempo de barrido, se producirá el encendido automático del Piloto, mediante la apertura de las válvulas VAC1, junto con  el arco eléctrico del transformador de ignición, produciendo la chispa de encendido en la bujía.

5. Generada la llama, la misma es detectada por el sensor de ionización, el cual envía su señal al programador Rubcar PR3B dejando el sistema enclavado pasando a la apertura de la  válvula  VAC2  de Fuego Mayor.

6. Una vez en funcionamiento, calibrar las válvula de bloqueo manual VRM2 hasta obtener el Fuego mayor deseado.
Importante
En caso de falla, el sistema sale de servicio en 1 seg, verificándose mediante el encendido de la luz de alarma ubicada en el botón reset del control de llama Rubcar PR3B.
CERTIFICADO DE FABRICACION
RUBCAR – Matrícula de fabricante IGA Nº 0005
Cliente

	Nombre
	Tres Arroyos

	Fecha de fabricación
	Octubre de 2005


Equipo
	Número de serie
	6845

	Modelo
	MT3

	Combustible
	Gas natural

	Capacidad máxima
	150.000 Kcal/h

	Presión estática
	160 mbar

	Consumo
	16 m³/h


Ramal de gas
	Ref.
	Denominación
	Marca
	Modelo
	Ø
	Observ.


	F
	Filtro
	Condarco
	Tipo “Y”
	½”
	50 mic.

	T1-2
	Tomas de presión
	Rubcar
	
	¼”
	

	VAC1
	Válvula automática de cierre
	Jefferson
	1330LA04
	½”
	

	VAC2
	Válvula automática de cierre
	Jefferson
	1330LA04
	½”
	

	VRM1
	Válvula regulación manual
	RB
	
	½”
	Paso total

	VRM2
	Válvula regulación manual
	RB
	
	½”
	Paso total


	Ref.
	Denominación
	Marca
	Modelo


	1
	Tablero eléctrico
	RUBCAR 
	Control de llama PR3B-4

	2
	Presostato de aire
	CLEVELAND CONTROLS
	RSS-495-283

	3
	Ignitor - T
	DINAVOX
	5000 v - Intermitente

	4
	Ventilador de combustión
	BIMONT
	130

	5
	Motor eléctrico 
	EMAR
	0.15 HP – 220v  2800 rpm

	6
	Detector de llama – D
	LEZ
	Porcelana Ø 11mm

	7
	Encendido
	WEGA  
	Bujía - L117yc  

	8
	Toberas
	RUBCAR
	Fundición de hierro

	9
	Cuerpo de Quemador
	RUBCAR
	Integramente en acero


    Fernando Diez




Jorge Guerra
Firma Resp. Oficina Técnica


             Firma Supervisor

































